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FirmaClase de modificaciónFechaN�$.Ind.

CUCALASE AÑADE REBAJE, Y 2 ROSCAS M605.08.11*
CUCALACAMBIA LA POSICION DE LOS RACORS, SEGUN PLANO CLAAS 19.08.1129.08.11*
CUCALAREBAJE, COTA DE 6, ANTES 4.5, Y POS. TALADROS M6, COTA DE 26, ANTES 1810.09.12*
CUCALAACTUALIZADO, SE AÑADEN NOTAS DE INSERTO HELICOIL EN LOS TALADROS09-04-13*

 [3]- IMPORTANTE / IMPORTANT [2]- CRITICA / CRITICAL [1]- SEGURIDAD / SAFETYSIMBOLOGIA DE LA CRITICIDAD

DEPOSITO E/S
(CLAAS: A-32)

Escala
 
1:1
 
A1

EN AW 3003

2040812 -
Material

..Vº.Bº.

TOLERANCIAS DE AJUSTE
Agujeros H13

Ejes h13
Roscas 6H-6g

Pro/ENGINEER
2001

Comprob.

METODO 1 ISO 128CUCALA21.02.11Dibujado

NombreFecha
Pulido  Rectific. Mec.Fino  Mec.BastoSup.Brutas

TOLERANCIAS GENERALES
PIEZAS INYEC-ESTAM.

ISO 8062-CT5

SIGNOS DE MECANIZADO SEGUN NORMA ISO 1302

INSERTO HELICOIL (2D)

SECCIÓN C-C

INSERTO HELICOIL (2D)

SECCIÓN A-A SECCIÓN F-F

ESCALA 1:2

SECCIÓN G-G
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